MAGMA ECONOMICS
Optimieren Sie
'Ihre Qualitat, Ihre
Kosten und Ihren
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= Umfassende Bewertung
= Ziele im Voraus erreichen

= Fundierte Entscheidungen

Prozessparameter Qualitatskriterien Kosten - Optimale Ressourcennutzung

GieBtemperatur Anzahl Spei GieBzeit Porositat Lufteinschliisse

- Bewusstsein fUr Umweltauswirkungen

= Individuelle Effizienz

- Skalierbare Implementierung

made by M  MAMA Committed to casting excellence



MAGMA ECONOMICS!
Wettbewerbsfahigkeit - Zeit, Technologie, Kosten!

MAGMA ECONOMICS

Kosten € CO, senken,
Qualitat sichern.

HAUPTVORTEILE VON MAGMA ECONOMICS:

ZIELE IM VORAUS ERREICHEN: Umsetzung von
Qualitats- und Kostenzielen, noch bevor das erste
Gussstiick produziert wird

FUNDIERTE ENTSCHEIDUNGEN: Bereitstellung
quantitativer technischer und kommerzieller Informationen
zur Unterstitzung nachhaltiger Entscheidungen

OPTIMALE RESSOURCENNUTZUNG: nahtlose
Integration in MAGMASOFT® autonomous engineering,
um ein ausgewogenes Verhaltnis zwischen Ressourcen-
investitionen und Wirtschaftlichkeit herzustellen

MAXIMIERUNG VON GIESSTECHNISCHEN SPITZEN-
LEISTUNGEN UND KOSTENEFFIZIENZ

MAGMA ECONOMICS ist eine neue Lésung und erganzt
MAGMASOFT®, das weltweit flilhrende Werkzeug zur technischen
Entscheidungsunterstiitzung und Optimierung von GieBprozes-
sen und Gussteilqualitat. Mit MAGMA ECONOMICS kdnnen
Anwender nahtlos die von MAGMASOFT® automatisch bereitge-
stellten Informationen mit Kosten- und Ressourcenverbrauchs-
daten fir jede simulierte technische Lésung integrieren.

Dieser innovative Ansatz, Fachwissen mit wirtschaftlichen
Erkenntnissen zu verbinden, erméglicht es, sowohl technische
als auch 6konomische Ziele gleichzeitig zu verfolgen, und macht
MAGMASOFT® zu einem leistungsstarken Managementwerkzeug
fur Anwender und Entscheidungstréager.
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Project
Name Value Scenario @

M +

Casting Weight

182035 kg 182935 kg
Meass of Casting All IDs 89152 kg 89152 kg
Mesh b Mass of Feeder AllIDs 55457 kg 55457 kg
Mass of Casting System 93783 kg 93783 kg
> Mass of Runner AllIDs 2123 kg 213 kg
b Mass of Core Al IDs 27306 kg 27806 kg
Meass of Sieeve 03241 kg 03241 kg
Meass of Chill 07812 kg 07812 kg

Mass of Permanent Mold All Ds

“ & & & & & & 8§

1788564 kg 1788564 kg
Castings per Mold 2 pes 2 pes
Vield (5] 815808 % s1see %
75 Molds/hr 265 Molds/hr

75 pesthr 75 pesthr

4 % 4 %

8 % 8 %

) 872 kg BUR kg

9 % 9 %

> M (5] 05237 69197

» Mefting Costs 0 58497 58497
> Core Costs 0 38308 4573
> Molding Costs ) 7789 21245
> Cutting cost 0 23528 47055
> Shot Blast Costs 0 14635 14635
» Shipping Costs 0 04756 04736
Scrap Costs 109 24439 0908
Burden Costs 0 5787 21248

Casting Cost 0 602598 257333

217368 217368

€ €
€ €
€ €
€ €
€ €
€ €
» Finishing Rm Costs 0 12351 € 12351 €
€ €
€ €
€ €
€ €
€ €
P P

Estimated Annual Units - EAU 80,000 pesfyr 80,000 pes/yr

BEWUSSTSEIN FUR UMWELTAUSWIRKUNGEN:
Verstehen Sie den direkten Zusammenhang zwischen
Ressourcenverbrauch und Ihrem CO,-FuBabdruck.
INDIVIDUELLE EFFIZIENZ: individuelle Vorlagen fir lhre
spezifischen Prozess- und Geschéaftsanforderungen

SKALIERBARE IMPLEMENTIERUNG: Umsetzung auf Teil-,
Abteilungs- oder Unternehmensebene mit Anpassung an
die Struktur Ihres Unternehmens

UMFASSENDE BEWERTUNG: gleichzeitige Betrachtung
von Gussqualitét, Prozessstabilitdt und Kosten/Ressourcen

HAUPTMERKMALE VON MAGMA ECONOMICS

Umfassende Planung und Optimierung

Nutzen Sie MAGMASOFT®, um verschiedene Simulationsversionen
zu analysieren und zu vergleichen, und leiten Sie mit statistischen
Werkzeugen konkrete Kennzahlen fiir Qualitat, Produktivitat,
Materialeffizienz und Energieverbrauch ab.

Kosten- und Ressourcenintegration

SchlieBen Sie die Liicke zwischen technischen Simulationen
und realen Auswirkungen durch die automatische Verknlpfung
von MAGMASOFT®-Informationen mit Kosten und Ressourcen-
verbrauch.

Doppelfokus auf technische und kommerzielle Ziele
Verfolgen Sie gleichzeitig die gewlinschten technischen und
kommerziellen Ziele. Gleichen Sie Simulationen mit Kosten- und
Ressourcendaten ab. Treffen Sie fundierte Entscheidungen, die
beide Aspekte abdecken.

Leistungsfahiges Management-Werkzeug

Verwandeln Sie MAGMASOFT® in ein wertvolles Management-
Tool, das Anwendern und Entscheidungstragern die Moglichkeit
gibt, Qualitat, Produktivitat und Rentabilitét zu steigern.

VERFUGBARE INFORMATIONEN FUR MAGMA ECONOMICS

MAGMA ECONOMICS nutzt wichtige Informationen aus
MAGMASOFT®, um eine umfassende Bewertung der Kosten-
und Ressourcenziele zu ermdglichen, ohne die Qualitat zu beein-
trachtigen.

Zentralisierte Informationen zum GieBprozess

MAGMA ECONOMICS integriert Daten aus verschiedenen Ele-
menten des GieBprozesses, wie Guss-/Kernkomponenten,
Formen/Werkzeuge, Maschinen und Materialien. Quantitative
Daten zu Volumina, Mengen, Massen, Oberflachen und Schnitt-
stellen bieten ein umfassendes Verstadndnis des Prozesses.
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Jedes MAGMASOFT®-Simulationsprojekt bietet quantitative Informationen lber
das eingesetzte Material, die Energie und die gesamte Prozesszeitlinie
Prozesswissen

MAGMA ECONOMICS beriicksichtigt zentrale Prozessdaten wie
zeitbezogene Metriken, Heiz- und Kihimedien sowie Verbrauchs-
materialien. Diese umfassende Betrachtung hilft, die Entschei-
dungsfindung zu verbessern.

Einzigartige MAGMASOFT®-Ergebnisse

MAGMASOFT® generiert technische Informationen, die als Grund-
lage fur die Bewertung von wirtschaftlichen Faktoren in MAGMA
ECONOMICS dienen. Diese Ergebnisse umfassen GieBzeiten, Spei-
sungsanforderungen, erforderliche Zykluszeiten (einschlieBlich
Auswerf- und Entleerungszeiten, Kiihlzeiten und Aushartungs-/
Trocknungszeiten) sowie Warme- und Energieverbrauchsmengen
im gesamten Fertigungsprozess.

VIELSEITIG UND IN MAGMASOFT® VOLL INTEGRIERT

MAGMA ECONOMICS ist vollstandig in MAGMASOFT® integriert
und vielseitig anpassbar. Sie kdnnen die Simulationsergebnisse
in allen Unternehmensebenen nutzen, um einen Mehrwert fir alle
Beteiligten zu schaffen.

Name Value

4 Casting Inputs 0
Mass of Cast Alloy & 119.7325 b
Mass of Casting ID 1 & 47666 b
Castings per Mold ¥ pcs
Molds per Hour 265 Molds/hr
Grinding per Hour 75 pcsfhr
Casting Scrap 4 %
Estimated Annual Units - EAU 80,000 pcsfyr
Adjusted Mald Weight ) 130.1441  lbs
Yield 0 39.8104 %
€02 Emissions per KWh 058 b
Annual CO2 Emissions per Person in US 30,159.24 b

4 Core Inputs 0
Mass of Core 1D 1 - 68147 b
Core ID 1 Serap 25 %
Core ID 1 Cycle Time 180 s
Core ID 1 Cavities per Box 4 pcs
Core ID 1 Produced per Hour 1) 80 pos
Mass of Core ID 2 & 73274 b
Core ID 2 Scrap 4 %
Core ID 2 Cycle Time 210 s
Core |D 2 Cavities per Box 12 pes
Core ID 2 Produced per Hour o 2057143  pcs

4 Casting Cost - §/Ib Based ) 342556 §
Casting Cost per Pound x) 07187 /b

4 Casting Cost - Dept. % Based ) 342556 §

Integrierte Templates lassen sich leicht an die individuellen Kunden- und Prozess-
anforderungen anpassen

Bewertung von Gusskonstruktionen und virtuellen
Versuchspldanen

Untersuchen und bewerten Sie Gussteildesign, virtuelle Ver-
suchspléne (DoE) sowie Optimierungen hinsichtlich technischer
Machbarkeit, Qualitdt sowie Ressourcen- und Kostenzielen.
Gewinnen Sie wertvolle Einblicke in die wirtschaftlichen Auswir-
kungen der Konstruktionsentscheidungen.

Name Add to Total Econ She
4 Process Information a
Sand Loss Unmixed [m] 03" % 03" %
Sand Loss Mixed a 01 % o1 %
Adjusted Core Weight [m] 100 3571 b 3571 b
Shooting Time [m] 3 s 3 %
- 0 50 s 25 s
Core Extraction Time m] 20 s 20 s
Total Cycle Time (m] 69 B o 48 =
Cores per hour [m] 160 493151 Cores 75 Cores
Hours per Shift [m] 6 his 6 his
Cores per Shift (m] 1) 2958904  Cores 450 Cores
Scrap (m] 5 % 51 1%
» Adjusted Sand Total Cost per Ib %] 160 02357 $/1b 02357 /b
» Total Additive cost per core O 0 00036 § 0003 §
» Total Cost of Catalyst 1) 00107 § 00107 §
» Total Binder Cost %} 1) 0055 § 0055 S
Scrubber Acid Cost per Ib of Sand 0 00013 § 00013 §
» Total Labor Cost per Core %] 1) 13649 § 08974 §
» Production Costs [m] 0 0 =
) Efficiency per Shift [m] [®) 5% 5%
Mai.
b3 Total 3.4328 $/Ib 2.3629 s$/Ib

Alle simulierten Designs lassen sich einfach mit prozessrelevanten Templates verknlipfen und hinsichtlich der Kosten direkt vergleichen




Prozessparameter Qualitatskriterien Kosten
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In Kombination mit einem virtuellen Versuchsplan kénnen die Auswirkungen ver-
schiedener Design- und Prozessvariablen auf Qualitét, Kosten und Ressourcen
untersucht werden

gering gering

Bewertung der Auswirkungen von Kostentreibern
Analysieren Sie die finanziellen Folgen verschiedener Kosten-
treiber auf bestehende Projekte ohne zusatzliche Simulationen.
MAGMA ECONOMICS erméglicht lhnen die Bewertung und
Optimierung von Kostenparametern in Echtzeit, um fundierte
Entscheidungen zu treffen.

Anpassbare Vorlagen fiir unterschiedliche Bediirfnisse
Wahlen Sie aus einer Vielzahl von Vorlagen und passen Sie diese
an lhre spezifischen Prozessanforderungen und Aufgaben an. Un-
abhéngig von der Ebene (Teil, Abteilung, Unternehmen) kdnnen Sie
den Detaillierungsgrad und die Granularitat an lhre Ziele anpassen.

Einfache Kommunikation

Die bereitgestellten Informationen von MAGMA ECONOMICS
kénnen in MAGMAinteract® angezeigt werden, um eine benutzer-
freundliche Darstellung flr die Produktion oder fir Management-
zwecke zu ermdglichen. Halten Sie alle Beteiligten auf dem Lau-
fenden und binden Sie sie in den Optimierungsprozess ein.
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ANWENDUNGEN MIT MAGMA ECONOMICS

-

Qualitat vs. Ausbringung: ausgewogene Qualitat bei
gleichzeitiger Bertcksichtigung der Produktionskosten
Zykluszeit und Produktivitat vs. Energieverbrauch:
den effizientesten Weg zwischen Produktivitat und Energie-
verbrauch finden

Natiirliche Speiser vs. exotherme Hiilsen: die Kostenef-
fektivste Speisungslésung fir lhre Gussanforderungen
bestimmen

Einsatz von Kiihlung vs. zusatzliche Speisung: Kosten-
bewertung des Kokilleneinsatzes, im Vergleich zu zusatzli-
chen Speisern zur Erreichung der erforderlichen Qualitat
Formdesign und Begasungsraten: den Kernbegasungs-
prozess optimieren, um Kosten zu minimieren und die
Gesamtleistung des Gussteils zu verbessern
Kernkastenbeheizung vs. Begasung: Kompromiss
zwischen Kernkastenbeheizung und Begasung des Kerns
fir anorganische Kerne untersuchen
Modellplatten-Design und Produktionszeit: optimales
Verhaltnis zwischen jahrlichen Kosteneinsparungen und
Produktionseffizienz finden

Produktionsvolumina und Kosten pro Teil: Kostendyna-
mik bei verschiedenen Produktionsniveaus verstehen und
Fertigungsablauf optimieren

CO,-FuBabdruck-Analyse: CO,-FuBabdruck fiir verschie-
dene Produktionsvolumina quantifizieren, Umweltauswir-
kungen verstehen und nachhaltige Verbesserungsmaglich-
keiten identifizieren

Kosteneinsparungen vs. Simulationsaufwand: fundierte
Entscheidungen Uber den Simulationsaufwand fiir Kosten-
ziele treffen

MAGMASOFT®-Simulationsergebnisse mit
MAGMA ECONOMICS betrachten und bewerten, fir:

Druckguss

Eisenguss

Stahlguss

MAGMA ECONOMICS erlaubt die Verfolgung von Qualitéts- und Kostenzielen tiber
den gesamten Projektverlauf

Entfesseln Sie lhr Potenzial mit MAGMA ECONOMICS - dem Schliissel zur Optimierung des
GieBprozesses, zur Kosteneffizienz und Ressourcenschonung in einem einzigen Tool.

MAGMA GieBereitechnologie GmbH
Kackertstr. 16-18 | 52072 Aachen | Tel.: +49 2418890 1-0 | info@magmasoft.de | www.magmasoft.de




